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Mpeca Oeppotntag VEVOR yua
Koumeg 11-300z — Mwf

Mépog 1: Ewoayoyn kot Oonyleg
Aoc@alelog

Ieprypapn Tpoiovtog

H npéoa Beppropetapopds xpnoiomotel cuvovacd Beppokpaciog Kot wieong yio
GUYKEKPILUEVO YPOVIKO OLAGTNA, DGTE VO LETOPEPEL L0, EIKOVA 1) GYELO0 EMAVE CE
éva avtikeipevo. Metd m dodikacio, 1 eIKOVO EVOOUOTOVETAL LLOVILL GTO TPOTOV.

Movtéro

e Movtého: WBFCHP300Z
e Tomoc: [Ipéca BeppopeTapopds yio kovmes / Oeppog 30 oz

Xoupora ac@urelog

IIpogwdomoinon

[No vo petmBel o kivovvog TpavaTIG oD, 0 ¥PNoTNG TPETEL VA O10PACEL TPOCEKTIK
TO EYXEPIO0 0INYUDV.

I'evu] Tpogrdomoinon

To cOuporo mpoeldomoinong VILOOEIKVVEL TPOPLAAET, Tposdomoinomn N kivovvo. H
TAPAPAEYT QLTOV TOV 0N YOV UTOPEL VO TPOKOAEGEL ATOYN O, TPOVUATICUO,
mopkayld 1 nAektporAnéia.

Op61) amoppryn

To mpoidv cuppopemveton pe v Evponaikr Odnyia 2012/19/EK (WEEE).

To ovpPolo tov draypoppévov kddov onpaivet Ot

e 0&V MPEMEL VO AMOPPINTETOL GTO, OIKLOKL ATOPPTpLLALTOL



e TPEMEL VO OVOKVKADVETOL GE EIO1KE OMELDL GUAAOYNG NAEKTPIKOV KO
NAekTpoviKoD EO0TAIGLOV.

FCC II\npo@opisg
H cvoxevn coppopeavetan pe to Mépog 15 tov kavoviopmv FCC.
H Aerrovpyio g vroxkerton 6Tic akdA0L0eg Tpohmodicelc:
1. H ovokevn dev mpénet va mpokadel emPraPeic mapeporéc.
2. H ovokevn mpénet va d€xetan onolecdnmote TapeUPoré Aapupdvet, axdun Kot

av ennpedlovv ) Aettovpyia .

OmoladNToTE TPOTOTOINGT TOV dEV £XEL EYKPOEL ATd TOV KATOOKEVAGTH UITOPEL VoL
OKVPMCEL TO SIKOUMULA YPNONG TNG CLGKELNC.

['eVIKEC TPOELOOTON|GELS UGPUAELOS

O mapoakdtm odnyieg mpémet va TnpoHvTol dveTnpd:
1. Amoovvoeon amd To pedpa
ATOGULVOEETE TAVTA T CLGKELT):

e TPW N petakivnon

e mpw NV Tomofétnon eEaptudtwv

e TPV amO OMOLONTOTE EPYAGIO GLVINPNONG.

2. Tomro0éTnon

e TomobBetote TN GVoKELY| GE EMIMEON Kot GTAOEPT] EMPAVELXL.
e Xpnoiomnoleite T 6€ KAl aeptlOUEVO YDPO.

3. IIpoctatevTikdg eEomMopnog

Koatd ) Aertovpyia cuvietdron 1) ¢p1ion KOTAAANAOL TPOGTATELTIKOV EE0MTMGIOD
AOY® TOV LYNADOV BEPLOKPAGLDV.

4. AmayopgveTar n ypfion

Mnv ¥p1GIUOTOIEITE TN GLOKELN:



e o¢ gmkivovva tepipdiiovta
e av mapovctalel PAGRN
e OV Aertovpyel avodUOAL
e 0E YOPOVG LE VYPUGIQ
e KOVTd o€ vEPO.
5. Mnv amocvvapporoyeite
Mnyv emyepeite:
e  EMIOKELY
e OTOCULVOPUOAOYNOT|
e TPOTMOTOINGT| TNG GVGKELTC.
6. OeppovTikn eTPavELD,
Mnv ayyilete v mAdka 0Eppavong Katd tn Asttovpyio.
Yndpyet kivovvog coBapol eykadpoToc.

7. Tpogodocia

o Xpnowomoteite povo v TpoPAremodpevn Tdon Aettovpyiog.
e BePawwbeite 6t ) cuokevn givol cwoTd yYetwuEvn.

8. Kwovpeva pépn
Koatd ™ Aertovpyia:
e unv ayyilete tov meploTpePOUEVO AEova
e unv ayyilete ta poviepdy
e KpoTdTe TO SAYTLAN LOKPLA OO TA KIVOOLLEVO LEPT).

9. Katovyideg

Mn ypnotponoteite T GLOKELN KATA TN O1EPKELN KATALYIOWV 1) £VTOVNG NAEKTPIKNG
dpacTNPLOTNTOG.

10. Ev@iekto vMKA
TomoBetnoTE TN GLOKELT:

e TAV® o€ TVPAVTOYN EMPAVELN
e HOKPLL OO EVQAEKTO KOl EKPNKTIKE VAIKAL.

11. Avopoin Asttovpyia

AlwkdyTe apéEGMS T XPNoN Ov:



e gLPOVIOTEL KATTVOG

e vrdpéel acvvnbio ooun

e TapPOoLCLHoTEL VITEPPOAKOS 06pLPOC

e mopatnpnOel OTOONTOTE UM PVGIOAOYIKT AELTOVPYIOL.

12. Xpnon and morona

H ocvokevn umopet va ypnotponoteitot omd moudid dve Tov 8 eTdv povo pe emifieym
Kol KOTAAANAN exmaidgvon.

O koBapiopds kot | GVVTNPNON JEV TPEMEL VO TPOLYUATOTOLOVVTOL O ToudLd Ywpic
emiPreyn.

13. KaA®do1o Tpo@odociag

Edv to kaA®do10 vootel {npid, mpénet va avtikatactodel amd e£0v61000TNUEVO
TEYVIKO 1] OO TOV KOTOCKEVOGTY).

14. Kivovvog eykaopndatov
Mnv ayyilete Tig Oeppovopeveg meploy€g Katd T Agttovpyial.
Avto mepthapfavet:

e Oepuopovetikd Kaivppo

e Oepuopovotikn Pdon
e Oeppovikd otoryeio.

1. POOon Oeppokpaciog
H cvokevn dwabéter ynoroxod mivaka eAEyyov.
I'a va puBpicete ™ Beppoxpacio:
1. ITatote to xovuni SET.

2. Xmv 00ovn gpopaviCeton n évoeiEn Pl1.
3. THomote to kKovuni + 1 - Yo v avENoETE 1| va. petdoete T Beppokpacio.



2. PVOpion ypovov micong

INoa va puBpuicete Tov ypdvo petapopds:
1. Totote Eavd to kovuni SET.

2. Xty 006vn epeaviCetar n évoeién P2.
3. XpNOUOTOMoTE To TANKTPA + KO - Y10 VoL 0picETE TOV EMBLUNTO YPOVO.

3. Alhayn povaoog Oepuokpaciog (°C /
OF)
INo evarrayn petagd Keioiov ko Papevart:
1. Ioamote mopatetapeva to kovpuni SET.
2. EpgaviCeton n évdeién P3.
3. Mg 1o mAKkTpa + 1 - emAélte:
o °C (Keioiov)

o °F (®apevarr)
4. TMomorte Eava tapatetapéva to SET yo arobnkevon.

4. Teyvika yopOKTNPLOTIKA

Ovopacia Tpoiovrog
Tpéoa Oeppopetagopbc (Heat Press Machine)
Movtého
WBFCHP300Z
Tpogooocio (Evponn)

e 230V

e 50Hz

e 500W
Tpogooocio (HITA)

o 120V



e 060Hz
e 580W

Méywotn Ogppokpaocio

o 250°C
o 480°F

ELéypiot Ocppoxpacio

e 0°C
e 32°F

YopPatoé péyedog doyeiov

e Kovma / Oeppog 30 oz

5. Baowkn apyn Aettovpylog

H npéca epapuolet:
o gleyyouevn Bepurokpacio
e otabepn micon

e TPoKaBOPIGUEVO YPOVO

®ote 10 0Y€010 oL Ppioketar oto yapti eEdyvmong (sublimation paper) va.
petoaeepbel povipa méve oto Bepuodg 1 TV KOOTa.

| 4 1 4 r
6. XNUOVTIKES 001 YIES AS1TOVPYLOG
Mnyv ayyilete T cvokev) KaTd TN 0Eppavon
Yndpyetl kivouvog eykavpdTmv and:
e TNV avtictaon B€ppovong
e 70 Oepuavtiko mepifinuo
e TO peTaAMKE pépn mov Beppaivovra.

Mnyv Tpomomoleite TOV TIVOKO EALEYYOV

Amayopevetol:



e 7O Gvotypo Tov Tivaka
e 1 enépuPaon oTa NAEKTPOVIKE PEP.

ATOQUYETE T VYPA

Mnyv emtpénete TV €16000 VYPAOV GTO ECMTEPIKO TNG GLOKELNG.
ATocUVoEsT

Mnv tpaBdte TO KAAMDO0 Y10 VO PALPEGETE TO P16 omd TNV TpilaL.
Meta ™ (pnon

Noa amevepyomoteite mivta T GLGKELT OTAV OLOKANPDOVETE TV EPYOGIQ GO,

7. I1pogTOoHOOLO Y10, EKTVUTTOGT)

[Ipw Eexvnoere:

Extunoote to 6yéo10 o€ yapti sublimation.

Koyte 10 6%£310 6TIC 6®OGTEG SIOCTAGEL.

TonoBetnote T0 GYEd0 eMbved oTOV BEPPOG 1) TV KOVTAL.
Ytepedote 10 pe OepuoavOektikn tauvia (heat-resistant tape).

b s

8. TomoO&Tnon Tov Oepuog

Avoi&te ™ AaPn g npécoc.

TomoBetnote OV Beprdg 300z 6T0 HBeppavTikd oTotyelo.
BePaiwbeite 6Tt epappolel cmwotd og OAN TNV EMPAVELD.
KAeiote ™ AaPn oote va acknOei opotdpopen mieon.

b

9. PYOmon micong
H nigon pvOuiletar and 1o endveo puOcTiKo.
Ieprotpoen o€ira
e av&dvel v mieon

Heprotpopn} aprotepa



e LELOVEL TNV TiEoN
H nieon npénerl va elvau:
v otafepn
v opotdpopen

v QPKETN MOTE VO UMV UETAKLVELTOL TO YOPTI

Amo@byete vrepPoAikn mieon yioti propel va TapaplopPOceL To doyeio N va
ONUOVPYNGEL AVOLLOLOLOPPT) LETOPOPAL.

10. ' Evapén Oepuopctagopdg

Ao emtevybel n emBoun Bepuoxpacior:

1. TomoBetnote TOV BeppoG.

2. Kheilote ™ Aofn.

3. EeKIvNoTe TN YPOVOUETPNON.

4. Tlepuévete vo ohokAnpwBel o Tpokabopiopévog ypovog.
Otav An&et o xpovog:

e OKOVYETOL NYNTIKN €1007O{N0N
e 1 dwdwkacio OAOKANpOVETAL

11. Agpaipeon mpoiovtog
Tpocoyn:
O 0eppoc Oa sivar sEarpeticd (eoToc.
X pNGLLOTOGTE:

v BgppoavOektikd yavtio
v MaBidec N epyareio ao@aAOVg YEPIGLOD

Merd:
1. Avoi&te ™ Aafn).

2. Aoapéote Tov Beppdc.
3. Aogaipéote mpocektikd to yopti sublimation.



4. Aopnote 10 TPoidV Vo KPLMGEL PUGIKA.

12. ZovnOwopéva npofanpata
EKTUTTOONS

Ayva ypopota
[MBavég antiec:
e yoaunin Beppoxpacio

s HIKPOG xpOVOg
e OVETOPKNG Tieon

®oiN ewkovo
[TBavég artiec:
e upetakivnomn xoption

e vmepPolkn Bepuoxpacio
e vrepPolKdc ypOVOG

Avopowopopen eKTOHTMG
[TBavég artiec:
e OVOUOLOLOPOPN Ttieom

e KOKN EQOPLOYN TOL BeppavTiKod oTotyeiov
e Kokn TomofETnon Tov oyediov

13. KaBapiopog

[Ipwv tov kaBapiopo:

1. Kkeiote T cvokevn.
2. Amocuvoéote and 10 pELULAL.
3. A@Mote va KPLAOGEL TANPOC.



KoabBapiote pe:

e LOAOKO TTOVL
e Mmoo kaboploTiKd

Mnv ypnoiponoteite:

X S10BpoTIKG ynukd
X HETaAAIKA epyaleio,
X ovpudrtive cpovyyapio

14. I1eprodokn covtiipnon

EAéyyete taxtikd:

10 OgppovTiKG oTorKElo
TO KOA®DI0 TPOPOd0Ging
115 Pideg VoPIENG

TOV UNYOVIGUO Ttieomng
tov controller

Av gvtomiotel @Oopd:

v oTopathoTE TN YpNon
v TPOYMPNOTE OE EMOKELN Atd EOVGLOBOTNUEVO TEXVIKO

15. Troubleshooting / Avtinermmion
apopinuatov

H ocvokev) ogv gvepyomoreitar
[MBavég outieg:

dev VILAPYEL TPOPOSOGTL PEOATOS
YOAOPO P1G

KOTEGTPOUUEVO KAADOL0

BAGPM otV acediela 1 otov controller

"Eheyyoc:



V' eléyEre v mpila
V' ehéyEte T0 KOAMO10
V' BePparmBeite 611 1 00T EIvOl OOTN

H ovokevn) ogv Oepuaivetan
[TBavég artiec:

e PAaPn Beppavtikod otoryeiov

e PBAaPN acOnpa Beppokpaciog

e mpdPAnua controller

Evépyetec:

V' dlakdyte TN xpHon
vV EMKOWOVAGTE e eE0VG1080TNUEVO TEXVIKO

H O¢ppokpaocia dgv eivar otadepn
[TBavég artiec:

e yolapn oHvoeon acOnpa
e chotTOWOTIKO BeplLocTotyeio
e TPOPANUA NAEKTPOVIKOD EAEYYOV

H e1k0va 0gv neTaQéPETUL c0OOTA
E\éy&re:

Oepuoxpaocio

YPOVO LETAPOPAC

mieom

noldTNTO YoptTiov sublimation
To10TNTO LEAAVIDV

H sikova gpeaviCetom EeBopraopévn

Atrieg:



e yaunin Bepuoxpacio
o mkpdg xpdvog
e OVEMOPKNG TTiEoN

Avon:

v avénote otadiakd Oepuokpacio | ypovo

H gwkova givar Kapuévn 1 7oA cKovpo
Autiec:

e vmepPolkn Beppoxpacio
e VePPoAKOG YPOVOG LETAPOPEG

Avon:

v ueidote Tig pubuioceig

r
16. AmoOnkevon
Av 1 cvokevn o€ ypnoyLomomOel yio HeyGAo YPOVIKO SIOGTILOL:

KoBapiote mipwg v mpéca.
ATOcLVOESTE TNV ATO TO PEVLLAL.

ApNoTe TV VO KPVOGEL TANP®G.
AmoOnkevote 6e 6TEYVO Ko kaBapod Ydpo.
IIpoctatéyte ™ and vypacio Kot GKOVN.

SNhA WD =

17. TeMKEC TPOELOOTONGELS

X Mnv ayyilete to Beppaviikd ototyeio Kotd tn Aertovpyida.
X Mnv a@rvete T cLOKELN YWPIg eniPreyn evd Oeppaivetar.
X Mnv entyeipeite ENOKEVEG LOVOL GOLG.

X Mnv xpnGLOTOLEITE TN GVOKEVT] KOVTH G€ EDPAEKTO VAKG.



X Mnv xpno1Honoteite KateoTpoppévo KoAMA0 Tpopodociag.

18. Oonyisg Yo peyorvTepn o10pKeLo
y
Comg
V' Awanpeite kabapég Tig Beppotvopeveg emQAvELEG.
v EAéyyete meplodikd tig Bideg kat Tov unyovicpod migong.
v Xpnoonoteite ovo n cmoti Taor Asrtovpyiog.
V' AQNVETE TN GLOKELN VO KPLOVEL LETA ad GLVEXOLEVN XPT oM.

V' Anobnkedete Tavta o€ ENpo mepPdArov.

19. Tehmkég onuermoerg
H motomta ¢ ektummong e&aptdrol Kupimg omo:

ocwotY| Beppokpacio

oWOTO YXPOVO

OLLOLOLLOPYT TiEGN

TO10TIKO Yopti sublimation
KOTAAANAQ peddvia

owoT Tomobétnon tov oyediov







